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Lời nói đẩu

Hiện nay. I Ì Ỉ Ì I I  cẩu giáo trình dạx nghê d ể  phục vụ cho các 

trường Trung học chuyên nghiệp và D ạy nghé tren phạm vi toàn 

quoi' ngcix một táng , ú ặc biệt là những giáo trình  chìm báo tính khoa 

học, hệ thống , on dinh và phù hợp với dieu kiện thực tê' công tức 

giảng dạx /Ighê ơ nước ta. Trước nhu cầu dó, Nha xuất ban Lao 

dộng - Xã hội dã tổ  chức xây iỉựng "Tủ  sách dạy nghê" nhằm biên 

soạn, tap họp rờ chọn ì ọc các giáo trình  tiên tiến dang dược giàn g 

dạy tạ i một sô trưởng có bê dày fruyen thống thuộc cúc nghê khác 

nhau dể  xuất bàn.

"G iáo tr in h  thực hành cơ bản nghé tiệ n " dược biên soạn trên 

co' SỪ học si lì ỉ  ì dã dược hen' các kiết ì thức chttxên môn cúa nghé dê 

áp dụng vito thực tạp rèn luyện kỹ năng tay nghe. Từ dó học sinh 

sẽ hiểu dược cức bước cóng nghệ, cách thức tiến lììmh dế làm ra 

một san phẩm tiện dùng yêu eau kx thuật, dàm bào clicit lượng Ví/ 

thò i gian.

N ộ i dung cuốn giáo trình hao gồm 9 chương giớ i thiệu về: 

Những nội quy, quy dịnh trong xướng thực hành, các bộ phận chú 

yêu cua máy tiện vò các phương pháp gia công tren máy tiện...
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Trong CỊUÚ trình  hiên soạn íỊĨứo tr ìn h , mặc dừ đã  rấ t c ổ  giíng nhưng 

không tránh ':hỏi những thiếu sót nhất dinh. Hất mong dược sự dóng góp ý 

kiến xây dựng củư các nhít chuyên m ôn , các hạn dồng nghiệp YCf đỏng ddo 

hạn đọc để  cho giáo trình  ngàv cùng hoàn thiện hơn.

Xin chân thành cdm ơn.

NHÀ XUẤT BẢN LAO ĐỘNG - XẢ HỘỈ
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MỤC LỤC

Trang
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