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L.oi ndi dau

M6t trong nhitng thanh twu quan trona nhat cla tién hd khoa hoc ky
thuat 10 tw dong hod san xuat. Phuong thirc cao cla tu dong san xuét ia
san xuat linh hoat (day chuyén mém). Trong day chuyén san xuat linh
hoat thi may diéu khién s6 CNC (Computer Numerical Controi) dong
mot vai tro rat quan trong, st dung may cong cu diéu khién s6 (CNC)
cho phép gidm khoi lwgng gia cong chi tiét, nang cao dé chinh xac gia
cong va hiéu qua kinh t&, dong thoi ciing rat ngan dwoc chu ky sdn xuét.
Chinh vi vay hién nay nhiéu nuéc trén the gi¢i da va dang tng dung rong
rdi cac may diéu kliién so vao Iinh vuc co khi ché tao.

Pé str dung cac may diéu khién sd' mot cach cé hiéu qua nha cong
nghé khong chi phai biét 1ap quy trinh céng nghé véi tirng loat chi tiét ma
con phai c6 kha nang lap trinh nhanh chong vu chinh xac.

Hién nay cac may diéu khién s6 dang dwgc st dung réng rai & nuwéc
ta dé ché tao cac chi tiét co khi, dac biét It ché tao clc khudn mau chinh
Xac. cac chi tiét phuc vu céng nghiép qudc phong.

Ngoai ra cac may cong cu diéu khién sOCNC con dwoc ding trong
nghién ctru khoa hoc viy dao tao dai hoc, sau dai hoc & cac trwong dai
hoc ky thuat. Bén canh d6 cac may diéu khién sd'con duoc dung dé dao
tao nghé nham cung cép ngudn nhan lyc cho san xuét trong twong lai.

Nham dap ¢¥ng nhu céu vé dao tao va san xuét ching tdi bién soan
giao trinli "Céng nghé CNC".

Cubn sach nay trinh bay nhitng kién thirc co ban vé diéu khién so,
ddc biét la phwong phap lap trinh dé gia céng chi tiét trén mot so' loai
may cong cu diéu khién sé'nhuv: may tién, may khoan, may doa, may phay
va cac trung tam gia cong.

Ngoai ra cudn sach con gi¢i thiéu cac loai dung cu, cac trang bi
cong nghé dung trén may diéu khién s6 CNC, phuong phap nghién ctu
dd chinh xac gia cong trén cac may do, déng thoi cubn sach cling gioi
thiéu cach tinh hiéu qué kinh té khi st dung may diéu khién SOCNC.

Sach dugc dung lam tai lieu tham khao cho can bd giang day, sinh
vién dai hoc, hoc vién cao hoc, nghién ciru sinh vci nhitng nha céng nghé
trong hoc tap, nghién cru va Iim cbng tac cdng nghé trén cac may diéu
khién s CNC.



Do bién soan 1an dein nén chac chan con thiéu sét, ching tdi mong
nhan dugc va .vin cdm on cac y kién phé binh cta ban duc.

Cac y kién dong 10p xin giti vé BO mén Cong nghé ehe iao may,
truong Pai hoc Bach khoa Hu N6i hoac Ban bién tdp Nha xuat ban Khoa
hoc ) Ky thuat, 70 Tran Hiing Bao, Ha Noi.
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