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LÒI NÓI ĐẦU

Gia công kim loại bằng cắt gọt là phương pháp gia công kim loại phô biến 
trong ng;-nh cơ khí chê tạo máy. c ắ t  gọt kim loại là quá trình con người sử 
dụmgdụrg cụ cắt để hớt bỏ lớp kim loại thừa khỏi chi tiết, nhàm đạt dược 
nhữín' yéu cẩu cho trước vê hình dáng, kích thước, vị trí tương quan giữa các 
bớ nrút VA ch ít lượng bề mặt của chi tiết gia công. Tiện là nguyên công cắt gọt 
thôing dụng nhất được thực hiện trong các phân xưởng cơ khí của các nhà 
má'y, xí rghiẽp, vì vậy thợ tiện có sô lượng lớn nhất trong các nhóm thợ cơ khi 
cát got.

Cùing với sự phát triển của khoa học công nghệ trên thê giới, lĩnh vực cơ kin 
chê tiO nói chung và ngành tiện nói chung ở Việt Nam nói riêng dã có những 
bướic )há. triển đáng kể vê sô lượng và chất lượng dóng góp cho sự nghiệp công 
nghiiệp h->á - hiện đại hoá đất nước. Việc biên soạn tài liệu chuyên môn nhằm 
đap. tn;g ahu cầu vê tài liệu học tập cho hex: sinh, tài liệu tham khảo cho giáo 
viêm, tạuo tiếng nói chung trong quá trình dào tạo, phù hợp với tiêu chuẩn Quốc 
tó vràđap ứng yêu cầu sản xuất thực tê là một diều cấp thiết.

ĩih.ằai d ip ưng nhu cầu về tài liệu học tập và giảng dạy kỹ thuật Tiện 
troiriị kh )i cac trường nghề, chúng tôi tố chức biên soạn bộ Giáo trình Tiện, 
gỏnn 1 cuàrr.

ì* Giáo trình tiện 1 - dành cho trình dộ cao dẳng nghê và trung cấp nghê 
-gồir. 2 môđun Tiện cơ bản  và Tiện trục dùi không dùng g iá  dỡ.

'Ã. Giáo tr ìn h  tiện 2 - dành cho trình độ cao đẳng nghề và trung cấp nghê 
-gồm 4 môđun Tiện kết hợp, Tiện lỗ, Tiện côn và Tiện ren tam giác.

V Giáo trình tiện 3 - dành cho trình độ cao dẳng nghê và trung cấp nghê 
- gổm 3 môđun Tiện ren truyền động, Tiện định hình  và Tiện chi tiết có 
g í lốp phức tạp.

Dâ y là tộ Giáo trình dược xây dựng và soạn thảo trên cơ sở chương trình 
khiuig qiốc gia vê đào tạo nghê c ắ t  gọt kim loại (ban hành kèm theo Quyết 
dimhso 30./2008/QĐ-BLĐTBXH ngày 04/4/2008 của Bộ trưởng Bộ Lao dộng - 
'ĩhiưmịg ninh và Xã hội), trong đó có bô sung một sô phần tự chọn để phù hợp 
v3i (ặc ;rưr.g của mỗi trường. Nội dung biên soạn theo hình thức tích hợp 
gtữtalý' thuyết và thực hành. Với bộ giáo trình này người dạy và người học có 
tie* ìh.aah chóng truyền đạt và tiếp thu đầy đủ những kiến thức vê nguyên 
càmgtiiệr..
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Trong quá trình biên soạn, chúng tôi đã tham khảo nhiều tài liệu li&n 
quan của các trường Đại học khôi kỹ thuật, các trường nghề, chúng tôi xn gải 
lời cảm chân thành đến quý cơ quan, đơn vị và cá nhân đã giúp chúug »ôi 
hoàn thiện bộ tài liệu này.

Mặc dù đã có nhiều cô" gắng nhưng không tránh khỏi những thiêu 8C)t 
Nhóm tác giả râ"t mong nhận được sự đóng góp ý  kiên của các thầy, C) giáo 
và các bạn học sinh, sinh viên cùng đông đảo bạn đọc để bộ giáo trình n gày 
càng hoàn thiện hơn.

Xin trân trọng cảm ơn!

NHÓM TÁC GIẢ
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