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LỜI NÓI ĐẨƯ

Ngành chế tạo máy là một trong những ngành công nghiệp chủ yến sản xuất ra những công cụ 
lao dộiHỉ quan trọng, là cư sử vật chất của tiến bộ kỹ thuật. Mức độ phát triển, khối lượng, nhịp 

. độ cơ cấu ciia ngành chế lạo máy ánh hưởng lớn (lến chỉ liêu sản xuất xã hội, ảnh hưởng den 
nanu suất lao (lộng tronu công nghiệp.

Đối với lĩnh vực sán xuãt hàuu khối và hàng loạt lern, phải tổ chức sản xuất các (lây chuyền tự 
(1ỘI1U tổ hựp (lieu chinh d í  chế tạo các loại chi tiết có kích thước khác nhau. Đối với lĩnh vực sán 
xuất hàng loạt nhỏ và hàng loạt vừa thì chế tạo các ináy công cụ có nâng suất cao dược (lieu 
khiển bang máy tính, nghĩa là trôn cư sở loại máy này có thể thành lập được các công đoạn và 
các phân xư<Vng lự dộng gổm các máy diều khiển theo chương trình số (các máy CNC). Đồng 
thời phái chế tạo các thiết bị dổ tự dộng hóa quá trình vận chuyển, quá trình kiểm tra và qưá trình 
láp ráp v.v...

Nâne cao hiệu quá san xuâl là con dường chính dể phát triển kinh tế dất nước, tiâng cao đời 
sống nhân dân. v ì vậy, vãn (té quan trọng cỉta ngành chế tạo máy hiện nay là ứng (lụng vào sán 
xuất một nền côug nghẹ tiên tiến,những máy cát và dụng cụ có nâng siiâì cao, đổng then cả hình 
thức tổ chức và diều khiển hiện dại.

Máy phay chiếm một phẩn 1ỚI1 trong các loại máy cắt kim loại. Trốn các máy phay có thể 
thực hiện dược nhiều cônu viẻe khác nhau. Kết cấu của máy phay không ngừng dược cải tiến. Do 
dó nâng suất, (lộ chính xác, độ bổn và tuổi thọ của máy cũnu không ngừng dược tàng lốn. Nang 
suất của 1TUÍV phay có thể tarnt (lược baint cách lang công suất và hành trình chạy nhanh cùa CO' 
cấu chuyến (lộmt chính, mớ rộm: phạm vi điéu chỉnh tốc (lộ và lưựng chạy dao, tự dộng hóa chu 
kỳ (tia cômt, tự dộng hóa và cư khí hóa các chuycn dộng phụ, sử dụng các đồ gá vạn nanu và 
chuvcn (lùng. Độ chính xác, dộ bén vững và tuổi thọ của máy phay tâng lên là do các chi tiết và 
các dơn vị láp ráp chính xác hơn, dộ cứng vững của máy tăng lẽn, sử dụng cơ cấu diều chỉnh tự 
độmt, phươntỉ pháp hôi trơn v.v...

Chui dây sô lượng các máv phav diều khiển theo chương trình số (máy CNC) và các trung tâm 
lúa công dược sán xu ít tang lên, góp phấn nâng cao hiệu quả gia công, dặc biệt là trong sán xuất 
hàng loạt vừa và hìum loạt nhỏ.

Nội dung dược trình bày trong sách giáo khoa này (láp ứng dược yêu cầu cúa chương trình 
dào tạo thợ phay và giáo viên dạy nghề trong lĩnh vực này ở các trưòng kỹ thuật chuyên nghiệp.

Cuốn sách còn có thể làm tài liệu tham kháo cho sinh viên cư khí, thợ điều chỉnh máy phav 
thự phay dang làm việc ở nhà máy và các kỹ sư công Iighệ.

(Vgitói dịch
PGS, TS. T rần  Vãn Địch
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