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LỜI NÓI ĐẨU
Một vài năm  gần đây, do yêu cầu tự động hóa công nghiệp ngày càng 

tăng, các trường Đại học, Trung học Kỹ thuật đều có thêm ngành học mới 
với nhiều tên  gọi khác nhau như: Điều khiển tự động, Tự động hóa, Điều 
khiển học... đều nhằm  mục đích đào tạo cho xã hội những kỹ sư, trung 
câp, công nhàn kỹ thuạt, phục vụ cho các cơ quan, xí nghiệp được trang bị 
các hệ thống tự động điều khiên với qui mô lớn và hiện đại.

Chương trình  học ở các trường hiện nay chưa được thống nhất và các 
tài liệu, giáo tr ình  về tự động hóa cũng chưa nhiều V/à chưa được hệ thống 
hóa. Điều này làm cho người dạy và người học thuộc lĩnh vực này gặp 
nhiều khó khăn khi cần nghiên cứu tham khảo thêm.

Bộ giáo trình “Kv thuật tự động hóa” được biên soạn nhằm mục đích 
hỗ trợ cho việc dạy và học các môn kỹ thuật chuyên môn của ngành Tự 
động hóa, Điều khiển học, đồng thời giúp cho các cán bộ kỹ thuật, công 
nhân  kỹ thuật Điện -  Điện tứ -  Tự động hóa có điều kiện củng cô và 
nâng cao kiến thức ngành nghề, tiếp cận nhanh với các th iế t bị tự động 
hiện đại đang được sứ dụng ngày càng nhiều trong công nghiệp.

Bộ giáo trinh “Kỹ thuật tự động hóa” gồm ba quyến :

1) ữ n g  dụng của PLC Siemens và Moeller trong tự động hóa

2) Điều khiển động cơ AC với Inverter Siemens-Omron-LG

3) Trang bị điện không tiếp điếm- Thang máy công nghiệp.

Do hoàn cánh, bộ giáo trình này được xuất bản chậm hon dự kiên. 
Mong bạn đọc thông cảm.

Tác giá chân thành  cám ơn những ý kiến đóng góp cua bạn đọc đê 
sách được hoàn th iện  trong các lần xuât bán sau.

TP HCM, tháng  10 năm 2001
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